
표면 준비, 혼합 및 적용 지침 일반 지침
적절한 표면 처리는 ARC ARC- 시스템 의 장기적인 성능에 매우 중요합니다.

준비된 콘크리트 표면은 구조적으로 견고해야 하며 오염 물질이 완전히 
제거되어야 합니다. 표면 습기는 허용되나, 고인 물은 허용되지 않습니다. 
슬래브 온 그레이드 응용 분야의 경우 증기 장벽을 추천합니다.

준비된 콘크리트 표면은 구조적으로 견고해야 하며 >ICRI CSP 3 프로파일
(#60 그릿 사포 마감과 유사)으로 거칠게 처리하여 구조적으로 견고해야 
합니다. 

증기 장벽이 없는 경우, 수증기 투과를 확인하는 것이 필수적입니다.

표면 처리 및 적용에 대한 자세한 내용은 콘크리트용 ARC 적용 절차를 
참조하거나 ARC 전문가에게 문의하십시오.

표면 세척 및 프로파일링 방법

하이드로 블라스팅 연마

스틸 쇼트 블라스팅 건식 연마 분사

오래된 콘크리트에만 해당
다음을 포함한 모든 표면 오염 물질을 철저히 제거하십시오.

오래된 코팅 먼지 레이턴스 

가용성 염 느슨한 콘크리트 소수성 오염 물질

유화성 알칼리, 수성 세척제로 콘크리트 표면을 세척하여 그리스, 오일 및 
오물을 제거하십시오; 철저하게 씻으십시오.

새 콘크리트에만 해당
새 콘크리트를 표면 처리하기 전에 최소 28일 동안 경화시킵니다.

위에 나열된 표면 청소 방법 중 하나 이상을 사용하십시오.

ARC SL-E: 혼합
혼합 및 적용을 용이하게 하려면, 재료 온도가 21°C – 32°C(70°F – 90°F)
여야 합니다. 각 키트는 적절한 혼합 비율로 포장됩니다. 추가적인 비례가 
필요한 경우, 올바른 혼합 비율에 따라 키트를 나누어야 합니다.

혼합 비율 중량별 용량 

A:B 3.3:1 2.5:1

ARC SL-E를 혼합하기 전에, 파트 A를 미리 혼합하여 안정된 보강재를 
중단합니다.

파워 믹싱은 "Jiffy" 블레이드와 같은 비공기 혼입 혼합 블레이드가 있는 가변 
속도, 높은 토크, 저속 믹서로 수행되어야 합니다.

명시된 작업 시간 내에 적용할 수 있는 것보다 더 많은 제품을 혼합하지 
마십시오.

ARC SL-E: 시공
ARC SL-E는 노치가 있는 스퀴지, 브러시 또는 모헤어와 같은 보푸라기가 
없는 짧은 냅 롤러를 사용하는 롤러로 도포할 수 있습니다.

ARC SL-E를 적용할 때 다음 조건을 준수해야 합니다. ARC SL-E를 적용할 
때 다음 조건을 준수해야 합니다. 코팅당 필름 두께 범위 250 µm(10 mil) – 
375 µm(15 mil)

적용 온도 범위 10°C(50°F) – 35°C(100°F)(기판).

침수 또는 유출로부터 최대한의 보호를 위해 최소 2회 코팅 시스템을 
권장합니다.

ARC SL-E의 다중 코팅 적용은 필름에 오염이 없고 아래 경화 일정 차트에서 
경부하로 명시된 단계 이상으로 경화되지 않은 경우 추가 표면 준비 없이 
수행될 수 있습니다. 이 기간을 초과하면 가벼운 연마제 블라스팅 또는 샌딩 
후 연마제 잔류물을 제거해야 합니다. 

경부하 경화 상태 이전에 ARC SL-E는 ARC 비닐 에스테르 기반 코팅을 제외한 
모든 ARC 에폭시 재료로 오버코팅될 수 있습니다.

실리카 가루를 사용한 ARC SL-E 설치 지침
경부하 상태에 도달하기 전에 ARC EG-1 FC가 오버 코팅될 수 있습니다.

실리카 가루가 있는 ARC SL-E 혼합
혼합 및 적용을 용이하게 하려면, 재료 온도가 21°C – 32°C(70°F – 90°F)여야 
합니다. 각 키트는 적절한 혼합 비율로 포장됩니다. 추가적인 비례가 필요한 
경우, 올바른 혼합 비율에 따라 키트를 나누어야 합니다.

무게별 혼합비 3.3:1, 부피 2.5:1

실리카 가루 추가: 에폭시 액체 3갤런(11.4리터)당 50lbs(22.7l‹g) ARC SL-E를 
혼합하기 전에 파트 A를 미리 혼합하여 침전된 보강재를 현탁합니다. 

파워 믹싱은 "Jiffy" 블레이드와 같은 비공기 혼입 혼합 블레이드가 있는 가변 
속도, 높은 토크, 저속 믹서로 수행되어야 합니다. 명시된 작업 시간 내에 
적용할 수 있는 것보다 더 많은 제품을 혼합하지 마십시오.

파트 A와 파트 B를 색상이 균일해질 때까지 혼합한 다음 천천히 추가합니다.

실리카 가루가 포함된 ARC SL-E 적용
실리카 가루가 포함된 ARC SL-E는 게이지 레이크 또는 노치가 있는 
스퀴지로 도포한 다음 5~10분 후에 스파이크 롤러를 사용하여 표면의 
기포를 제거할 수 있습니다.

실리카 가루가 포함된 ARC SL-E를 적용할 때 다음 조건을 준수해야 합니다. 
코팅 당 필름 두께는 대략 3/16"(4.7mm).

적용 온도 범위 10°C(50°F) – 35°C(100°F)(기판)

경부하 경화 상태 이전에 실리카 가루가 포함된 ARC SL-E는 원하는 경우, 
ARC 비닐 에스테르 기반 코팅을 제외한 모든 ARC 에폭시 재료로 오버 
코팅될 수 있습니다.

3/16" 두께로 실리카 가루가 포함된 ARC SL-E의 적용 범위/확산

단위 크기 적용 범위

14 갤런 (53 리터) 196 ft2 (18.2 m2) – 201 ft2 (18.7 m2)

3 갤런 (11.3 리터) 42 ft2 (3.9 m2) – 43 ft2 (4 m2)

ARC SL-E와 세척된 실리카 브로드캐스트
미끄럼 방지 표면은 실리카 모래(크기 45 – 55)를 박막 저점도 변종 및 
실리카 가루 첨가 변종에 살포하여 생성할 수 있습니다. 두 적용의 경우 젖은 
표면을 방지하기 위하여 실리카 모래를 퍼뜨립니다. 건조시킨 다음 초과분을 
쓸어내십시오. 원하는 경우 평평한 스퀴지 또는 짧은 냅 롤러를 사용하여 
SL-E(부품 A 및 B만 해당)의 25mm(10mil) 실러 코트를 도포하여 청소 작업을 
용이하게 할 수 있습니다.

시공 설명서: ARC SL-E



도표 면적

두께 포장 단위 도표면적
500 μm (20 mil) 3 갤런 (11.3 리터) 22.6 m2 (243.3 ft2)

14 갤런 (53 리터) 106 m2 (1141 ft2)

작업 시간-분

10°C 16°C 25°C 32°C

50°F 60°F 77°F 90°F

3 갤런 (11.3 리터) 45 35 20 15

믹싱하는 순간부터 ‘작업시간’은 시작됩니다.

최소 적용 온도는 10°C(50°F)이지만 적용은 25°C(77°F)에서 더 쉽습니다.

경화 일정(3갤런/11.3리터) 

10°C 16°C 25°C 32°C

50°F 60°F 77°F 90°F

보행가능 16 시간 12 시간 10 시간 6 시간
경하중 36 시간 24 시간 16 시간 9 시간
중하중 64 시간 40 시간 30 시간 20 시간

풀 케미컬 180 시간 140 시간 100 시간 80 시간

재료가 보행가능한 상태에 도달한 후 65°C(150°F)에서 강제 경화하면 경화 
시간이 8시간 + 보행가능 시간으로 단축됩니다.

청소
ARC SL-E는 매우 짧은 시간 안에 단단한 덩어리로 경화됩니다. 공구에 
재료가 굳는 것을 방지하기 위해 가능한 한 빨리 모든 청소 작업을 수행해야 
합니다. 상용 용제(아세톤, 크실렌, 알코올, 메틸에틸케톤)를 사용하여 사용 
후 즉시 도구를 청소하십시오. 일단 경화되면 재료를 연마해야 합니다.

보관
10°C(50°F)와 32°C(90°F) 사이에서 보관하십시오. 배송 중 발생할 수 있는 이 
범위를 벗어난 이탈은 허용됩니다.. 유통 기한은 개봉하지 않은 용기에서  
2년입니다. 침전 및 강화 분리는 시간이 지남에 따라 또는 높은 보관 온도에서 
발생할 수 있습니다. 파트 A와 파트 B를 혼합하기 전에 개별 구성 요소를 
혼합하여 사용하기 전에 재구성하십시오.

안전
제품을 사용하기 전에 해당 지역에 적합한 안전 데이터 시트(SDS) 또는 안전 
시트를 검토하십시오.

적절한 경우, 표준 밀폐 공간 출입 및 작업 절차를 따르십시오.
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